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Popis vyrobku

Uéel poutzitia:

Charakteristika:

Vlastnosti:

Uskladnenie:

VOC Nariadenie

2K Polyuretanovy plni¢ ,mokry do mokrého", umoznujuci rychle prelakovanie
uZ po 15 minGtach bez straty lesku. Specidlne vyvinuty pre opravy osobnych
automobilov. Pouzitel'ny tieZ pre Uzitkové automobily a tieZ oblast’ priemyslu
pre bocnice, kabiny, stroje apod.

Pojivo: Akryluretanovy systém
Podiel neprchavych zloziek: 75-80 %

Dodavana viskozita: tixotropna

Specifickd hmotnost’: 1,4-1,5kg /|

Glanzgrad: 20-30 % / 60 ° (hodvabny mat)
- rychle prelakovatelny

- vynikajuca stabilita lesku

- uz po schnuti 15 min. moze byt zfahka prebriseny a tak mozu byt
odstranené drobné nerovnosti

- vel'mi dobra spracovatel'nost’, rozlievanie

- vel'mi vysoka schopnost’ pohlcovania rozprachu

- vel'mi dobra schopnost’ prekryt’ hrany, stabilita

- Odolnost’ voci teplotam:

dlhotrvajlice zat'azenie: 150 °C, kratkodobo: 180 °C

- Pril'navost’ (DIN 53151) , Ocel’ Gt 0 (vel'mi dobrd)

V dobre uzatvorenych originalnych obaloch 3 roky.

EU Hrani¢na hodnota pre tento produkt je 540 g/l (kategdria B/c )
Tento produkt obsahuje maximalne 540 g/l VOC.

Pokyny pre spracovanie

Vhodné podklady:

vzduchové striekanie
HVLP

Riedidlo:
Tuzidlo:
Pomer tuzenia:

Podmienky spracovania:

Pokyny pre spracovanie:

Nad 10°C a do 80% relativnej vihkosti.

Zelezo, ocel, umyt’ a eventuélne prebrusit’ (hrdzu, okoviny odstranit’)
a umyt’ s MIPA Silikonentfernerom

Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev: Riedenie:
3-5 1,3-1,5 1-2 20-25%
2-2,5 1,2-1,4 1-2 20-25%

MIPA 2K Verdiinnung
MIPA 2K Harter H 10, MS 10, H 25, MS 25
podl'a objemu 5:1 (Fillprimer : tuzdlo)

Tato informacia o produkte sltZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedaijt podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajti sa
na dlhorocnych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezévizné a bez zruky.

MIPA Autolack s.r.o.

Tel.: 052 /7728876
0918/591622
Fax.: 052/7893072

Hrani¢na 3586/26
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Tuzidlo: H 10/ MS 10
odolny voci . ,
Schnutie: prachu prelakovatel'ny | pevny na dotyk
Objektova teplota 20 °C 5-10 min. 15-20 min. 2h
Objektova teplota 60 °C 5 min. 5-10 min. 25 min.
Tuzidlo: H 25/ MS 25
odolny voci . ,
Schnutie: prachu prelakovatel'ny | pevny na dotyk
Objektova teplota 20 °C 10-15 min. 25-35 min. 2,5h
Objektova teplota 60 °C 10 min. 10-15 min. 30 min.
Spracovatel'nost’ po natuzeni
zmesi 2-4 hodiny

Navrh naterového systému:

Zakladny nater:
Vrchny lak:

Sprostredkovatel’ pril'navosti:
Zakladny nater:
Vrchny lak:

Teoreticka vydatnost”:

Zelezo, ocel”:

MIPA 2K HS Fillprimer v suchej vrstve 20-30 mic.
WBC + MIPA 2K HS Bezfarebné laky CC4, CC6, CC8, OC, PUR HS

zinok, hlinik:

MIPA Aktivprimer (hrubka suchcej vrstvy 10-15 mic.)
MIPA 2K HS Fillprimer v suchej vrstve 20-30 mic.
WBC + MIPA 2K HS Bezfarebné laky CC4, CC6, CC8, OC, PUR HS

Priblizne 15 — 15,5 m?/ kg pri 20 mic. suchej vrstvy

Bezpecnostné pokyny

Len pre profesionalne pouzitie. Niektoré odtiene m6zu obsahovat’ olovo, nesmie sa pouzit' na predmety,
ktoré mozu prist’ do styku s Ustami. (napriklad hracky pre deti)

Cistenie nastrojov

Nastroje ihned’ po pouziti oistite nitroriedidlom. Zaschunty film odstranit’ odstrafiovacom starych naterov.

Likvidacia odpadu

Likvidacia odpadu sa vykonava podla pokynov na etikete cez recyklacny systém plechovych obalov a ocele (KBS).

Balenia musia byt’ Cisté, suché bez cudzich latok a vyprazdnené bezo zvyskov.
zvySku. U plastovych nadob sa musi odstranit’ kovova obruc. Na vyrobnej etikete nadob musi byt’ viditelné

oznacenie obsahu nadob.

Tato informacia o produkte sliiZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedajl podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladaju sa

na dlhoroénych skdsenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezdvézné a bez zaruky.

Tel.: 052 /7728876

Hrani¢na 3586/26

MIPA Autolack s.r.o. 058 01 POPRAD

0918/591622
Fax.: 052/7893072
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