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Popis vyrobku

Uéel pouzitia:

Charakteristika:
Pojivo:
Obsah neprchavych zloziek:
Dodavana viskozita:
Specificka hmotnost’:
Stupei lesku (DIN 67530)
Vlastnosti:

Uskladnenie:
Oznacenie:

Epoxidovy vrchny lak pre ocel, hlinik, pozinkované dielce, laminaty a
mineralne podklady. TieZ pre podlahy v dielfiach a skladovacich halach.

Epoxidova Zivica

55 - 60 vahovych %

70 -80 s 4mm DIN

Specifickd hmotnost: 1,1-1,3 kg/ |

>80 % / 60° (vysoko leskly)

moznost’ elektrostatického nanasania

vel'mi dobré chemické a mechanické odolnosti (ochranny lak voci chemikaliam)
vysoka odolnost’ voci obrusnosti, vysokozdviznym vozikom

Tepelna odolnost’: dlhodobé zat'azenie: 150°C, kratkodobé 180 °C

Prifnavost’ (DIN 53151)

Ocel: Gt 0 (vel'mi dobra), Zinok: Gt 0 (vel'mi dobra), Hlinik: Gt 0 (velmi dobra)
laminat: GT 0 (vel'mi dobrd), Betdn: GT 0 (velmi dobra)

V dobre uzatvorenych originalnych obaloch 3 roky.

VbF: odpada

Nariadenie o nebezpecnych latkach: horl'avy, Xn

Niektoré odtiene moézu obsahovat’ olovo. (Bezolovnata alternativa moze byt’
ponuknuta)

Obsah VOC + kategoria
vyrobku

EU Hranica pre tento produkt 550g/1 , kategodria j. Tento produkt obsahuje
maximalne 500 g/l VOC

Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:

Priprava podkladu

Pokyny pre spracovanie:
natieranie/valcekovanie

vzduchové striekanie
HVLP
Airless

Nad 10°C (Teplota objektu) a do 80% relativnej vihkosti.

Zelezo, ocel’: umyt, eventualne prebrusit’ (hrdzu, okoviny odstranit) a
odmastnit’ s MIPA Silikonentfernerom.

Zinok: umyt’ amoniakovym zmacacim umyvacim roztokom (Mipa Zinkreiniger)
Hlinik: umyt, prebrisit’ a odmastnit’ s MIPA Silikonenfernerom.

Mineralne podklady: betdn zbavit' opieskovanych Casti, Cistenie prudom vody
zvysi celkovu prilnavost’

Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev: Riedenie:
- - - 5-10%
K valcekovaniu pouzit’ lakovaci valCek, nie valéek z ovCej viny
3.V 1,3-1,5 2-4 40-45 %
2,5-3 1,3-1,4 2-4 40-45 %
120-150 0,28-0,33 (65-95°) 1 20-25 %

Této informécia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaju podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje sti teda nezévazné a bez zaruky.

MIPA Autolack, s.r.o.
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Popis vyrobku
Riedidlo: MIPA EP Verdiinnung
Tuzidlo: EP 950 - 25, 950 - 15
Pomer tuzenia: podla hmotnosti 3:1 (EP 200 - 50 : tuzdlo)
podla objemu 2:1 (EP 200 - 50 : tuzdlo)
odolny voci , schopny .
Zasychanie prachu pevny na dotyk montase prelakovatel'ny
Teplota 20°C 50 - 60 Min. 8-10 h 48 h 1h
Teplota 60°C 60 min.

Prelakovatel'ny najskor po 1 hodine a opacne do 24 hodin. Po schnuti
dlhsom ako 24 hodin patri¢ne prebrusit’.
Spracovatel'nost’ po natuzeni
zmesi 6 - 8 hodin
Postup pri nanasani: 1- vrstvy systém -pre nizke kordzne zat'azenie:
Zakladovanie zeleza, ocele, hlinika a zinku a vrchné lakovanie
EP 200-50 (Celkova hrubka systému 80 -100 mic.)
2- vrstvy systém -pre vyssie kordzne zat'azenie:
Zelezo, Ocel’:
Zakladovanie: EP 100-20 (hrubka suchej vrstvy 50 - 70 mic.)
Vrchny lak: EP 200 - 50 (hribka suchej vrstvy 50 - 60 mic.)
Zinok:
Zakladovanie: EP 100-20 (hrubka suchej vrstvy 50 - 70 mic.)
Vrchny lak: EP 200 - 50 (hribka suchej vrstvy 50 - 60 mic.)
Hlinik:
Zakladovanie: EP 100-20 (hrubka suchej vrstvy 50 - 70 mic.)
Vrchny lak: EP 200 - 50 (hribka suchej vrstvy 50 - 60 mic.)
Podlahy:
Zakladovanie: EP 200-50 s tuzidlom nariedit’ s MIPA Verdiinnung EP 1 vrstva
Vrchny lak: EP 200 - 50 (hrdbka suchej vrstvy 100 - 120 mic.) 2 vrstvy

Teoreticka vydatnost’: Priblizne 5 - 6,5 m%/ kg pri 50 mic. suchej vrstvy

Zvlastne pokyny

Len pre profesionalne pouzitie. Niektoré odtiene m6zu obsahovat’ olovo, nesmie sa pouzit’ na predmety,
ktoré mozu prist’ do styku s Ustami. (napriklad hracky pre deti)

Bezpecnostné pokyny

Pocas prace nefajcit, nejest’ a nepit’. Uskladnit’ mimo dosahu deti.

Cistenie nastrojov

Nastroje ihned’ po pouziti oCistite nitroriedidlom .

Likvidacia odpadu

Likvidacia odpadu sa vykonava podl'a pokynov na etikete cez recyklacny systém plechovych obalov a ocele (KBS).
Balenia musia byt’ Cisté, suché bez cudzich latok a vyprazdnené bezo zvyskov.

zvysku. U plastovych nadob sa musi odstranit’ kovova obru€. Na vyrobnej etikete nadob musi byt viditel'né
oznacenie obsahu nadob.

Této informécia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaju podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajt sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje sti teda nezévazné a bez zaruky.
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