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Popis vyrobku

Ucel pouzitia:

Charakteristika:
Pojivo:

Obsah neprchavych zloZiek:

Dodavana viskozita:
Specificka hmotnost’:
Stupen lesku (DIN 67530)
Vlastnosti:

Uskladnenie:

Oznacenie:

Alkydovy lak pre cenovo vyhodné hrubovrstvé lakovanie kontajnerov, regalov,
ocel'ovych dielcov a strojov vo vnutornom a vonkajSom prostredi.

Alkydova Zivica

64 - 68 vahovych %

80-110 s 4 mm

Specifickd hmotnost: 1,2-1,4 kg/ |

30-45 % / 60° (hodvabne leskly)

moznost’ elektrostatického nanasania

vysoka UV stabilita a odolnost’ voci poveternostnym vplyvom
Stabilny voci prechodnej zat'aZi voci benzinu a nafty
Odolnost’ voci teplotam 130°C, kratkodobo 150°C

Konformny s nariadenim o rozpUstadlach (Rakdsko , z 1.1.96)

V dobre uzatvorenych originalnych obaloch 3 roky.

VbF: odpada

Nariadenie o nebezpecnych latkach: horl'avy

Niektoré odtiene mézu obsahovat’ olovo. (Bezolovnata alternativa méze byt’
ponuknuta)

Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania:
Priprava podkladu:

Pokyny pre spracovanie:
Vzduchové
HVLP
Natieranie, val¢ekovanie
Airless

Zasychanie

Teplota 20°C
Teplota 60°C

Riedenie:

od +10°C a max. 80% relativnej vlkosti vzduchu.

Zelezo, ocel: umyt, eventudlne prebrusit’ (hrdzu, okoviny odstranit) a
odmastnit’ s MIPA Silikonentfernerom.

Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev: Riedenie:
4-5 1,3-1,5 2-3 15-20%
2,5-3 1,3-1,5 2-4 15-20%
- - - 0-5%
120-150 0,28-0,33 (65-95°) 1 5-10%
odolny voci , schopny .
prachu pevny na dotyk montase prelakovatel’'ny
50 - 60 min. 10-12 h 35h -
80 min. -

Konecna tvrdost’ je dosiahnuta po 8-10 droch pri (20°C)

Pre striekanie: MIPA Verdiinnung UN alebo UN 21

Téato informéacia o produkte sl(Zi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedajt podla nadich poznatkov, stavu techniky a zakladajl sa
na dihoroénych skisenostiach pri vyrobe nagich vyrobkov. Udaje st teda nezavazné a bez zéruky.

tel.: 052 /7728876
fax: 052/7893072
0918/591622

Hrani¢na 26

MIPA Autolack, s.r.o. 058 01 POPRAD




LAK PRIEMYSELNY HODVABNE LESKLY

Informacie o produkte Strana 2/2

. L]
mlpn AK 220-30

Professional Coaring Systems

Pri riedeni s MIPA Harterverdiinnung bude zrychlené zasychanie a tieZ
Zivotnost’ bude vyssia.

Tento vysledok bude dosiahnuty pri rovnakych pomeroch riedenia ako
pri pouziti riedidla UN, alebo UN 21.

Upozornenie: Doba spracovatelnosti zmesi je 2 dni.

Navrh naterového systému: Zelezo, Ocel:
Zakladovanie: AK 100-20 (Sucha hrdbka: 40 -50 mic.)
Vrchny lak: AK 220-30 (Sucha hrubka: 50 -60 mic.)

Teoreticka vydatnost”: 5,5 - 6,0 m%/ kg (pri suchej hribke 50 mic.)

Zvlastne pokyny

Len pre profesionalne pouZitie. Niektoré odtiene méZu obsahovat’ olovo, nepouZzivat’ pre lakovanie vyrobkov,
ktoré mozu byt' v styku s pitnou vodou, potravinami, alebo det'mi.
Pri naneseni hrubsej vrstvy bude zasychaci ¢as Umerne dlhsi.

Bezpecnostné pokyny

Pocas prace nefajcit, nejest’ a nepit’. Uskladnit’ mimo dosahu deti.

Likvidacia odpadu

Likvidacia odpadu sa vykonava podla pokynov na etikete cez recyklacny systém a ocele (KBS).

alebo cez zberne kovového odpadu. Balenia musia byt Cisté suché bez cudzich latok a vyprazdnené bezo
zvysku. U plastovych nadob sa musi odstranit’ kovova obruc. Na vyrobnej etikete nadob musi byt viditelné
oznacenie obsahu nadob.

Této informécia o produkte sluZi iba pre informaciu ! Udaje zodpovedajti poda nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajli sa
na dihorognych skusenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavazné a bez zaruky.

tel.: 052 /7728876
Hraniéna 26 fax: 052/7893072
MIPA Autolack, s.r.o. 058 01 POPRAD 0918/591622
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